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(3) Verfahren und Vorrichtung 2ur Erzeugung einer variierbaren Verkaufseinheit 

(g) Um von Nahrungsmittelstrangen (17) verschiedener Sor- 
ten nacheinander Scheiben abzutrennen nund daraus eine 
variierbare Verkauf SGir.heit zu bilden, vvird vorgeschlagen, . 
die Nahrungsmittelstrange (17) parallel zueinander gnzuord- 
nen und leweils einen Nahrungsmtitelstrang (17) in den 
WIrkungsbereich eines Schneidorgans (6) zu bringen. Als 
Vorrichtung zur Durchfuhrung dieses Verfahrens biele: sich 
eine Tromnnel (3) an, innerhalb der die Magazine (16) 
kreisformig angeordnet sind. Die Magazine (16) lessen sich 
nacheinander in eine Schneidposition bringen: in dicser 
Position bevvirkt eine Vorschubeinheit (20), dad der jeweilige 
Nahrungsmittelstrang (17) in den Aktionsbereich eines Mes- 
sers (6) gelangt und bei jeder Umdrehung des mil einer 
spiralformigcn Schncidc (7) ousgestotteten Messers (6) cine 
Scheibe vom Nahrungsmiiielstrang (17) abgeschnitten wird. 
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Beschreibung 
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Die Erftndung beiriffl ein Verfahren und eine Vor- 
richtung zur Erzeugung einer variierbaren Verkaufsein- 
heit aus einer Gesamtmenge frisch abgeschnittener 
Scheiben ein^s sirangformigen Nahrungsmittels, bei- 
spielsweise Brot aber auch Wurst, Fleisch oder derglei- 
chen. Dabei wird die Scheibengesamtmenge aus mehre- 
ren Scheibenteilmengen unterschiedlicher Sorten des 
Nahrungsmittels zusammengesetzt. 

Urn dcm zunehmenden Verbraucherwunsch nachzu- 
kommen. von verschiedenen Broi-, Wursi- und Fleisch- 
sorten Scheibenteilmengen der einzelnen Sorten zu ei- 
ner Scheibengesamtmenge als Verkaufseinheit zusam- 
menzustellen und dabei die einzelnen Scheiben von den 
verschiedenen Nfahrungsmittelstrangen frisch abzu- 
schneiden, war es bisher erforderlich, eine Schneidvor- 
richtung mit einem der Nahrungsmittelstrange der ge- 
wiinschien Sorten zu beschicken, die gewiinschte Schei- 
benzahl abzuschneiden, den Nahrungsmittelreststrang 
aus der Schneidvorrichiung zu entnehmen und darauf- 
hin diese Manipulation mit alien Nahrungsmittelstran- 
gen der gewiinschten Sorten zu wiederholen. bis die 
Verkaufseinheit vorlag. 

Die vorstehend beschriebene. bisher praktiziene Ver- 
fahrensweise ist insbesondere dann auQerordenilich 
umstindlich. zeit- und kraftaufwendig. wenn von der 
zum Beispiel ublich gewordenen Vielzahl von Brotsor- 
ten jeweils nur kleine Scheibenteilmengen a.bgeschnit- 
ten werden mussen und dazu gewichtstrachiige Brotlai- 
be zur Schneidmaschine hin und von dieser weg getra- 
gen werden mussen. zumal in der Regel nicht alle Sorten 
in unmittelbarer Nahe der Schneidmaschine gelagert 
werden konnen, sondern in davon mehr oder weniger 
entfernten Verkaufsregalen prasentiert werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, zu einem 
Verfahren zu gelangen, mit dem sich von einer Vielzahl 
unterschiedlicher Sorten von Nahrungsmittelstrangen 
nacheinander Scheibenteilmengen in rascher Folge ab- 
schneiden lassen. ohne daO ein standiger Wechsel in der 
Beschickung der Schneidmaschine erforderlich ist. was 
zudem haufig einen Stillstand des Schneidorgans und 
dessen erneutes Ingangsetzen erfordert. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird von einem Verfah- 
ren der im Obierbegriff des Anspruchs 1 genannten gat- 
tungsgemaOen Art ausgegangen und erfindungsgemaQ 
vorgeschlagen, n'ach den im kennzeichnenden Teil des- 
selben angegebenen Merkmalen zu verfahren. 

Durch das erfindungsgemaDe Bereithalien mehrerer 
Sorten der Nahrungsmittelstrange parallel zueinander 
konnen nacheinander von diesen in einfacher Weise 
'durch eine axiale Verlagerung jeweils eines Stranges 
gegeniiber den ubrigen Strangen Scheibenteilmengen 
im gewunschten Quantum und in Abhangigkeit von der 
GroQe nach einstellbaren Vorschubwegen auch mit ver- 
schiedenen Scheibenstarken abgeschnitten werden. 

Eine zur Durchfiihrung des Verfahrens besonders ge- 
eignete Vorrichtung besieht erfindungsgemaO aus 
kreisformig innerhaib einer Trommel angeordneten und 
urn deren Mittelachse drehbaren Magnzinen zur Auf- 
nahme der Nahrungsmiiielstrange. Dabei isi die jeweili- 
ge Langsnchss der Magazine parallel zur Mittelachse 
der Trommel ausgerichiet. Ein vorzugsweise auf einer 
zur Mittelachse der Trommel koaxial gelagerie Welle 
rotierendcs Me.*^ser agieri mil seiner Schneidkanie je- 
weils uber den Querschniii mindestens eines in einem 
Magazin eingelegien Nahrungsmi- telsiranges. SchlieO- 
lich umraCU die Vorrichtung Einrichiungen. mil denen 


die Drehung sowie der Vorschub der in den Magazinen 
befindlichen Lebcnsmittclstrange und die jeweilige An- 
zahl der Messerumdrehungen steuerbar sind. 

Die Drehung der vorzugsweise auf einer die An- 

5 triebswelle des Messers umschlieflenden Hohlwelle ge- 
iagerten Magazine kann iiber einen programmierbaren 
Schritimotor erfolgen, durch den jeweils ein Magazin 
exakt in die Schneidposition gedreht wird. 

Den Vorschubeinheiien des Magazins kann ein zen- 

10 traler Anirieb zugeordnel sein. der jedoch nur auf die 
Vorschubeinheit des Magazins wirki, das sich jeweils in 
der Schneidposition befindet« und der so programmiert 
ist, daQ die Vorschubeinheit so lange kontinuierlich oder 
auch diskontinuierlich verlagert wird, wie das Magazin. 

15 sich in der Schneidposition befindet. 

Der Antrieb des vorzugsweise mil einer spiralformig 
verlaufenden Schneide ausgestatteten Messers kann 
iiber eine gleichfalls programmierbare Steuerung so er- 
folgen, daQ bei Stillstand des Messers dieses eine in der 

20 ihm benachbarten Stirnwand der Trommel vorgesehene 
Offnung abdeckt. die mit dem Querschniti des jeweils in 
der Schneidposition befindlichen Magazins fluchtet. 

Es verstehi sich, daQ aus Arbeitsschutzgrunden das 
rotierende Messer mit einer Abdeckung versehen ist, 

25 die aus einem der Stirnwand der Trommel vorgelager- 
ten Gehauseieil bestehen kann. das dem Trommelquer- 
schnitt angepaQt isi. In einer der Trommel abgewandten 
Stirnwand dieses Gehauseteils ist naturlich eine mit der 
Offnung in der Stirnwand der Trommel fluchtende Ent- 

30 nahmeoffnung vorzusehen, woran sich ein Abfuhr- 
schacht anschlieQen kann, iiber den ein Verkaufsbeutel 
so stulpbar ist, daQ die von den Lebensmittelstrangen 
abgeschnittenen Scheiben unmittelbar in diesen hinein- 
gelangen. 

35 Nach einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung 
der Erfindung ist jedem Magazin eine Vorschubeinheit 
zugeordnel. die durch ein senkrecht zur Langsachse des 
Magazins spreizbares Verriegelungsdrgan fixierbar ist. 
Weiterhin ist vorgesehen, daO die Verriegelungsorgane 

40 aller Vorschubeinheiien mit Hilfe nur eines StoOels 
nacheinander entriegelbar und die Vorschubeinheiten 
im entriegelten Zustand stufenlos verstellbar sind. Der 
StoBel ist in der Schneidposition des Magazins durch 
einen Langsschlitz im Boden des jeweiligen Magazins 

45 einfuhrbar. Dazu dient ein auQerhalb der Trommel an-* 
geordneter, parallel zur Langsachse des Magazins ver- 
fahrbarer Hubmagnet, der den StoOel betatigt. 

Wahrend somit jedem Magazin "eine eigene Vor- 
schubeinheit mit einem Verriegelungsorgan zugeordnet 

50 ist. bedarf es gemaB der erfindungsgemaQen Ausbildung 
lediglich einer Einrichtung zur Betatigung der Verriege^ 
lungsorgane und der Vorschubeinheiten insgesamt. da 
zu jedem Zeitpunkt eine Verstellung jeweils nur einer 
Vorschubeinheit erfolgt, namiich die des jeweils in- der 

55 Schneidposition befindlichen Magazins. 

Nach einer weiieren Ausgestaltung der Erfindung ist 
an jeder Vorschubeinheit ein urn eine senkrecht zur 
Vorschubrichtung ausgerichteten Achse schwenkbarer 
Halter gelagert. der mit in das Endstiick des Nahrungs- 

60 mittelsiranges eiritreibaren Zinken versehen ist. 

Durch diesen Halter wird insbesondere bei relativ 
unflexiblen Nahrungsmiifelstrangen •. vermieden. daO 
sich diese beim Eintauchen des Messers zum der 
Schneidseite gegenuberliegenden Ehde hin durch ein 

65 Kippmoment zunehmend vom Magazinboden abheben. 
Bei einer enisprechenden Neigung des Nahrungsmittel- 
stranges wirken die schrag nach unten gegen den Maga- 
zinboden gerichteten Zinken der aufwaris gerichtctcn 
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Kippkrafi des Nahrungsmitielsiranges enigegen. 

SchlieQIich siehi eine Ausgestaitung der Erfindung 
noch vor. durch mindesiens ein jedem Magazin zuge- 
ordnetes, senkrechi gegen dessen Boden hin ausgerich- 
teies Federelement einer Verlagerung des Nahrungs- 5 
milielsirahges senkrecht zu seiner Langsachse entge- 
genzuwirken. 

In der Zeichnung isi ein Ausfiihrungsbeispiel einer 
Vorrichtung zur Durchfuhrung des erfindungsgemaQen 
Verfahrens schematisch dargesiellt. Es zeigi: 10 

Fig. 1 eine Stirnansichi der Vorrichtung, 

Pig. 2 eine Seiienansicht der Vorrichtung mil abge- 
brochen dargestellter Verkleidung, 

Fig. 3 eine Stirnansicht eines Magazins. 

Die Vorrichtung isi mit einem Gehause 1 umkleidet. 15 
das aus einem kastenformigen Unierieil 2 und einer 
horizontal ausgerichteten .Trommel 3 gebildet ist. Die 
uniere Halse der Trommel 3 ist in dem Unlerteil 2 ver- 
senkt angeordnet. Ober Rollen 4 ist das Gehause I ins- 
gesami verfahrbar. 20 

Um die Mittelachse der Trommel 3 rotiert uber deren 
Stirnseite 5, die in Fig. I aus Ubersichtsgrunden entferni 
ist, ein Messer 6 mit einer spiralformig verlaufenden 
Schneidkante 7. das durch einen nicht dargestellten, an 
der Trommel 3 anschlieObaren Schutzkasten im Betrieb 25 
der Vorrichtung abgedeckt ist. Mit einem Gewichisaus- 
gleich 8 ist das Messer 6 durch eine Schraube 9 auf einer 
Welle 10 gehalten, die auf ihrem. dem Messer 6 gegen- 
(iberliegenden Ende mit einem steuerbaren Antrieb 11 
versehen ist (Fig. 2). 30 

Auf der im Innern der Trommel 3 in konventioneller 
Weise geiagerten Welle 10 sind Naben 12 drehbar gela- 
gert und mit einem schrittweise steuerbaren Antrieb 13 
gekuppelt. Von den Naben 12 gehen radiale Tragarme 

14 aus, die jeweils mit einem abgewinkelten Bodenteil 35 

15 ein Magazin 16 biiden. In jedem Magazin 16 ist ein 
Brotlaib 17 eingelegt, der mittels einer durch ein Feder- 
lement 18 belasteten Platte 19 gegen das Bodenteil 15 
des Magazins 16 gehalten wird (Fig. 1). 

Jedem Magazin 16 ist eine Vorschubeinheit 20 zuge- 40 
ordnet, die mit einer quer zur Vorschubrichtung ausge- 
richteten Achse 21 versehen ist. um die ein Halter 22 mit 
in das Ende eines Brotlaibes 17 eintreibbaren Zinken 23 
schwenkbar ist. An der dem Tragarm 14 zugewandten 
Seite ist an jeder Vorschubeinheit eine Rolle 24 frei 45 
drehbar gelagert und in einem Rinneprofil 25 am Trag- 
arm 14 gefiihrt. 

Fixierbar ist jede Vorschubeinheit 20 durch ein senk- 
recht zur Langsachse des jeweiligen Magazins 16 
spreizbares Verriegelungsorgan 26, das aus einer 50 
Druckfeder 27 besicht, die einen Bremsklotz 28 gegen 
das Bodenteil 15 des Magazins 16 preflt. 

Die Eniriegelung und die Versiellung der Vorschub- 
einheit 20 erfolgt mit Hilfe eines Hubmagneten 29, der 
seitiich an einem winkelfdrmigcn Tragteil 30 befestigt 55 
ist. das mit einem Schenkel 31 die Druckfeder 26 uber- 
greift. Auf der dem Hubmagneten 29 abgewandten Sei- 
le ist das Trngteii 30 mit Rollenpaaren 32 versehen. die 
zu beiden Seiten einer Fuhrungsschiene 33 angeordnet 
.sind. Das untere Ende des TragieHs 30 isi mil dem Ober- 50 
irum einer endlosen Kette 34 gekuppelt, die uber Kei- 
ienrader35 umgelenki und durch einen Antrieb 36 hin 
und her bewegbar ist. 

In Schrieidposition eines Magazins 16 greift ein durch 
den Hubmagneten 29 betaiigter Siofiei 37 durch einen 55 
LSngs^chli-iz 38 im Bodenteil 15 des betreffenden Maga-- 
ZJH.s 16 und heb? dabei zunacnst die Verriegekmg der 
Vr^r:ich'-!hc;r.hei; 20 aut. indc.-n der Brerr.skioiv: 28 gegen 
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die Wirkung der Druckfeder 27 durch den StoBel 37 
vom Bodenteil 15 abgehoben wird. 

Daraufhin wird der Antrieb 36 so in Gang gesetzi. 
daO durch den im Eingriff befindlichen StoQel 37 die 
Vorschubeinheit 20 mit dem Brotlaib 17 zum Messer 6 
hm verschoben wird. das nach einer programmierbaren 
Anzahl von Umdrehungen eine entsprechende Anzahl 
von Scheiben vom Brotlaib 17 abtrennt. bevor eine mil 
dem Brotlaib 17 einer anderen Sorie beschicktes Maga- 
zin 16 in die Schneidposition gedreht wird. 

Patentanspruche 

1. Verfahren zur Erzeugung einer variierbaren Ver- 
kaufseinheit aus einer Gesamtmenge frisch abge- 
schnittener Scheiben eines strangformigen Nah- 
rungsmiiiels, beispielsweise Brot, wobei die Sche i- 
bengesamtme nge aus mehreren Scheibenteilmen- 
gen unterschiedlicher Sorten zusammengesetzt 
wird, dadurch gekennzeichnet. daO mehrere Sor- 
ten der Nahrungsmittelstrange parallel zueinander 
bereit gehalten werden und jeweils nur ein Nah- 
rungsmittelstrang in den Wirkungsbereich eines 
Schneidorgans gebracht wird und darin solange un- 
ter kontinuierlichem oder diskontinuierlichem 
axialem Vorschub gehalten wird, bis die gewunsch- 
te Scheibenteilmenge abgeschnitten ist, worauf die- 
ser Nahrungsmittelstrang aus upd ein anderer in 
den Wirkungsbereich des Schneidorgans gebracht 
wird und sich dieser Vorgang wiederholt, bis von 
alien Nahrungsmittelstrangen die gewunschten 
Scheibenteilmengen abgeschnitten sind. 

2. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch kreisfor- 
mig innerhalb einer Trommel (3) angeordnete und 
um deren Mittelachse drehbare Magazine (16). de- 
ren jeweilige Langsachse parallel zur Mittelachse 
der Trommel (3) ausgerichtet ist. und ein rotierba- 
res Messer (6), dessen Schneidkante (7) jeweils uber 
den Querschnitt mindestens eines in einem Maga- 
zin (16) eingelegten Nahrungsmittelsiranges (17) 
agiert. sowie Einrichtungen, mit denen die Drehung 
der Magazine (16) sowie Vorschubeinheiten (20) 
der Nahrungsmittelstrange (17) und die jeweilige 
Anzahl der Umdrehungen des Messers (6) steuer- 
bar sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jedem Magazin (16) eine Vorschub- 
einheit (20) zugeordnet ist. die durch ein senkrecht 
zur Langsachse des Magazins (16) spreizbares Ver- 
riegelungsorgan (26) fixierbar ist. und daG die Ver- 
riegclungsorgane (26) aller Vorschubeinheiten (20) 
m.it Hilfe eines in der Schneidposition des Magazins 
(16) durch einen Langsschlitz (38) im Bodenteil (15) 
des Magazins (16) einfuhrbaren StoBels (37) eines 
auBerhalb der Trommel (3) angeordneten, parallel 
zur Langsachse des Magazins (16) verfahrbaren 
Hubmagneten (29) eniriegelbar und stufenlos ver- 
sieilbar sind. 

4. Vorrichtung nach .Anspruch 2 oder 3. dadurch 
gekennzeichnet. daO an jeder Vorschubeinheit (20) 
ein um eine senkrecht zur Vorschubrichtung ausge- 
richteten Achse (21) schwenkbarer, mit in das End- 
stuck des Nahrungsmittelsiranges (17) eintreibba- 
[^f^ Zinken (23) versehener Halter (22) gelagert ist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis A, 
gekennzeichnet durch m.indcstens ein jedem Maga- 
zin (16) zugcordnetes. senkrecht gegen dessen Bo- 
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denieil (15) hin ausgerichietes Federlement (18), 
mil dem einer Verlagerung des Nahrungsmittel- 
stranges (17) senkrecht zu seiner Langsachse ent- 
gegenwirkbar ist. 
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WEIGHT CONTROLLED BREAD LOAF SLICER 

Patent DE 2730843 


ABSTRACT 


Bread loaves 12 are fed by spiked conveyor 13 into a slice cutter 14 and then to a 
pocket 29 on an indexing turret 16, where the slices are impaled on parallel pins 31. 
When the turret intermittently rotates a pusher 34 strips the slice group from the pins, 
and they are transferred to a weighing conveyor 17. The output from the latter controls 
the feed rate to maintain the weight of each slice group at a predetermined value. 
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